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Vorrichtung zum LSngsanftriigCT von Klebstoff in einem Fateapparat 



Die Erfindimg betd£Et eine Voirichtong zum LSngsauficagen von Klebstofl^ in einem 
5 Falzapparat, wobd dex Falzappaiat in Fotdetdchtung der Bedniclcstofibahn nachdnander 
angeoTdnet ^en Falztdchter^ eine iJngspecfomttonseinrichtcmg, decen Perforationsmesser 
transversal zur Fdidetcichtimg verstellbar ist, und einen Queisdmdder aufweist 

Bd der HersteUimg von Falzbog^ Oder Signataren aus ei^ 
10 mdireren Bedrockstofibahnen (verdn&dxt in dieser DarsteUiijQg nur als BedmdcstojSbahn 
im Singular bezeichnet) in einem Falzapparat dner bahn^erjralrbeitenden Druckmaschine 
iverden in bestimmten Falzkonfigurationen Langsperfotadonen an dn^ liber eiaen 
Falztricfater zusammeagelegten Bedruck$to£K>ahn an Positionen auf einer Iinie» entlang 
weldxer ein von der BedruckstofiO^ahn in Falzqiparat abgetremiter Bogen geMzt wird 
15 (spatere FaMinie, spatere Falzkante oder spaterer Falzbruch des Falzbogens), vor 

Abtrennung von Bogen dutch einen Querschneider vorgenommen. HHufig ist es dabei 
vorteilhafi:, dnichgebende oder imterbrochene Klebelinien, insbesondere LSngsleimimgen, 
entlang der dutch die LSngsperforation voigegebene Linie au&utragen, damit die im 
Falzapparat heigestellten Signatuien entlang einer Falzkante oder eines Falzbrucfas 
20 verklebt, verleimt, gefesiigt oder stabilisiert ^iverden. Ein Klebstofifkami datbei insbesondere 
ein Leim, ein Reaktionsklebstofi^ ein einkomponentiger odor ein mehil&omponentiger 
Klebsto£E'sein. 

Aus dem DokumentEP 1 025 993 A2 geht eine Vorricfabmg zum Aufiragw einer 
25 Langsleimung in einer Falzvoirichtuiig von schnelUaufenden Rotationsdnickmaschinen 
hervon Um Vecschmutzungen durch den Leimanfhag zu venndden und notwendig^ 
Nutongen von Walzen im Beisich dex Ldndinie entbebrlich za machen, ist eine 
Klebstoffoofbagungseintiohtung inFttrdecricfalung der Bednickstofibahn einem 
Qu^schneider^ weloher Bogen von der BedruckstofRiahn abtrenut, insbesondere im 
30 Bereich einer Gurtf5rdereinnchtUD& nachgeordnet Das Aufixagen des Leimes kami 

insbesondere getaktet und unterbrodien erfolgen. Das genaimte Dokument I§sst allerdings 
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offen. wie eine LSngsIeimung auf einer entlang einer Liuie langspeiforierten 
BednickstofEbahn vorgenommea werden soli. 

Aufgabe der vorUegenden Erfindimg ist es, Klebstofif in einem Falzapparat entlang einer 
Lfingspeifoiation einer BednickstoffbahnmdgKchst prMzise aufeutragen. wobei eane 
sdinelle Ausrichtung der Klebelinie zur Ungspaforation etmdgUcht vmd. 



I von 



DiesB Aufgabe wird erfindungsgemSB dutch eine Vomchtung izum LSngsauftragen ^ 
Klebstoff mit den Merkmalen gemSS Ansptuch 1 gelast Vorteilbafle Weiterhadungen der 
Erfuidung sind in den aMiangigen Anqirfldien ch^^ 

Eine eifindungsgemfiBe Vomditang zom I^aufttag^ y w.mebstDfiP^ insbesondeie zom 
Anfbagen einer UngsMebung od« einer I^ngsleimnng, in einem Falzapparat, wobei der 
Fabappatat in Fflrdemchtang der Bedrudatofflia^ 

Falzlrichter, eine lAigqjeiforaJionseimiditung, deten Peifoiationsmesser transversal zur 
F&denichtung versteUbar ist und einen Querschneider aufw^ 
eine Klebstofi&uflragungseinrichtuiig, deien Auftragungsfcopf koneUcrt mit dem 
Pfflforationsmesser versteUbar ist und wdche in FOnJemditung dem Falzttichter 
tiadi^ordnet und dem Queischeider, in bevoizugter Ausflihrung mit einem auf einem 
lotierenden Orper an^enommeQes Messer, vorgeoidnet ist. Bevorzugt ist das 
Paforationsmessw der LSngsperforationseiniichtung auf einem rotierenden KOrper 
aufeenonanen. Der Auftragungstopf kann insbesondere eine AuftragungsdOse oder 
AuftragungswalJseumfassen. Anders ausgedrflckt, LSngsperforationseinrichtunguiid 
Klebstofl&uftragungseinrichtung sind zueinander fcorteUert. konnen gleichsinnig 
gemeinsam vetstellt oder in ihien Positionen in Bezug auf die Bedruckstofibahn 
gemeinsam verSndert weidea 

In einer bevorzugten AusfQhrungsfonn ist in der Vonichtung zum Ungsaufiiagen von 
Kl^stoff die Klebstofifeufliagungseinrichtung getaktet steueibar, so dass eine 
unterbrochene Aufliagung von Klebstoff insbesondeie Leim. insbesondere getaktet auf die 
Bogenabtiennung vonderBedmckstofiEbahn. eifolgenkann. Die Steuenmgseinrichtung 
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kannmitderKlebstoffenfhagungseimcto^ 



seuL 



Bevorzugt ist altemativ dazu oder der weiterai ( 
dass Klebstoff auf die Bedruckstoffbahn in FOidemclrtang der 
I^gsperfoiationseinriohtungnachgeoidiwtaii^etiagBaw^ 
Querpeiforatioiiseinrichtung umfesseo, wdldie in FeidOTichtung der 

richtDdg vorgeoidnet ist 



Es isttesondm vorteilhafl, wennin der Voni^^ 
das Peifi»ationsmessa- und die Ktebstof&nftragungsvoirichtaiig mittels eines 
gBineinsamen (mechanischen oder elddrischen) AnMebs ti^^versal zor FOiderriebtung 
koneUert versteUbar sind. Auf diese Weise kaim sdmeU und sidicr bd Umrastung der 
Langspofiwationseinrichtung errdcht-werdfiD. dass Kldjdinie, insbesondere 
Laii8sleimung,undIA3gspaWionzudnanderamg^ Gleichzeitigsindnur 
wenige Baufeile, insbesondere nur ein Matoty far die Realisation der Bewegung 
eifindediciii. Dabd kSnnen das Petforationsmesser und die 
KlebstofiBiuftragungsvoirichtimg transversal zur FSrdemchtang fest gekoppdt sein. 

Des weiterenkannder Auftragungskopf auf unterschiedUche AbstSnde zur 
Bedrackstofifbahn Cmsbesondere kontinuierlicli in verscMedenen AbstSnden) einstellbar 
sein. Auf diese Weise ist es mSgUch, den Eigenschaften unteischiedUcher Bedruckstoffi! 
undunterschiedlicherKlebstoffebeiderAuflragungRfichnnngzatoigen. Der 
Auftragskopf ist bevorzugt schwenkbar aufgenonuneo. Jhsbesondere kann der 
Auftragskopf von der Bedruckstoffbahn auch so mat absteUbar sein. dass audi 
Langsperforationen ohne Langsklebungen vorgenommai werden k&men. Es kdmiea also 
due AnsteHungsposition und eine Abstelhmgsposition ejdstiaea 

In ein^ WeiterWldung do: erfindangsgemafien Vorriditung zum LSngsaufltagen von 
Klebstoffist die Kebstofi&uftragungsvoniohtung in einer HaWeningatife^^ 
liber einen seitlichen Rabmen des Falz^tparafes hinaus vBistellbar ist Bd dner 
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25 



Vetstellung der Klebstof&uftragungsvomchtmig fiber den seitlichen Rahmen des 
Falzapparateshinaus ist die Klebstofifeuflragungsvomchtung besonders bequem fUr 
Wartimgsarbedten imd Rflstarbedten einem Maschinenbediener zugfinglicJi. 



1 einer 



Im Zusammenhang der Erfindung steht audi ein Falzapparat mit wenigstens i 
Voirichtung zum LSngsauftragen von Klebstoff geinaB g^rDatsteUung. Der Falzai>pamt 
kann ein punkturloser Falz^parat sein. Des welteren steht^m Zusammenhang der 
Eifindnng eine bahnvetarbeitende Druckmaschine, welche ^nigstens dnen Falzappatat 
gemfiB dieser DarsteUung ranfesst. Die babnveiarbeiteDde Drucskmaschine kann 
10 insbesondere eine RoUeraotationdnickmaschine. eine kom^ 

Offeetdruckmaschine, eine Flexodrnckmaschine odw eine Hybxidmaachine mit 
Druckwericen, welche nach verschiedenoi Drudwetfehicn, instxHsondeKe Flexodradc und 
Oflfeetdruck, arbelten. sein. Eine bahnvetarbeitende Druckmasdnne kann einen 
Rollenwechsler, eine Mehizahi von DracEcBinheitea mit wenigstens einem oberen und 
15 einemunterenDnidcwffl:k(1ypisch»v9Bise4,6oder8D^ 

einen Falzapparat aofweisen. Die bahnveiarbeitende Dnickmasdiinekan^ 
Akzidenzdrudtmaschinfe oder eine ZeitungsdrucfcmaschinB sein. lypisdie Bedruckstoflfe 
sind Papier, Pappe, Karton, oiganisdiB Polymerfolie oder Gewebe und dergleichen. 



20 Weitete Vortcile und vort^lhafte AnsfBflmmgsfiwmen und Weiterbildungen der Erfindung 
WHden anhand der nach&lgenden Figoren sowie deren BeschiBibungea dargesteUt Es 
zeigt im Einzehira: 



Figur 1 eine schematische DarsteUung einer Ausflabrungsform eines 

erfmdungsgemaflen Falz^parates mit einer (sfnidun^i^mafieii Vorriditung 
zum LSngsaufiragCT von Klebstof^ und 



Figur 2 eine schematische Seitenansicht der AusfSlhrungsfijim gemMfi Figur 1 eines 
et&iduDgsgemSBeaDi Falzapparates mit dner erfindungsgemafien Voniciitung 
5® zumLSngsanjRragaivonKld>stoff. 
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Die Figur 1 stellt schexnatisch eine Ausftihnmgsform eines erfmdungsgemSfient 
Palzapparates 13 einer bahiiverarbeitendenDruclaxiaschme 14 mit efaiCT 
erfindungsgemafien Vonichtung zum Lgngsauftragen von Klebstoff dar. Bine 
Bedruckstofiftahn 12 wird fiber einem Falzirichter 1 zusanun^gelegt und nuttels 
Falzwalzen 2 iSngsgefalzt. Die BedrackstofEbahn 12 bewegt sich in Trauspcmriditung 15 
dutch den Falzappaiat 13. Unter ander^ hier nicht gezeigten Antrieben tragen die obere 
Ziigwalzen 3 nnd imteEe Zugwalzea 7 znr Bizeugung der Bewegung bei. Dem Falztrichter 
1, den Falzwalzen 2 und den oberen Zugwalzen 3 in Tisi^pprta^^ 1 5 nachgeoidnet ist 
eine Quexpetforationseinrichtung 4, in bevoizugter Ausfllhrung ein auf einem loli^nden 
10 Z)4inder aufgenommenes Messer in Zusamm^wiikang nut einem Gegendruckelement auf 
einem weifeien syncfaronisiert rotiereaden Zylinder. Dieser nachgeoidnet ist erne 
I^aii^perfiuadonseumchtung 5, welcher eine Klebstof&mffaagungseinrichtung 6 
zugeoidnet ist LBngspCTforatiansefairichtung 5 und Klebstoffeufhragungseinrichtung 6 
weisen eine stane Veifoindung 19 auf Die KlebstoflGmiftragungseinricto 6 weist einen 
15 Auftragungskppf 22 auf, welcher derart auf die Bedruckstoflfcahn 12 gerichtet ist, dass 

Klebstoffin Transportrichtung 15 der Ltogsperforationseinrichtra 5 nachgeordnet auf die 
Bedruckstofisbahn 12 aufgetragen wird. In Transportrichtung 15 gelangt die 
Bedruckstoffbahn 1 2 zu einem Querschneider 8, durch welchen Bogen von der 
Bedrackstofifbahn 12 abgetiennt werden, Mittels einer beschleunigten F5rdereinrichtung 9 
20 werden die Bogen zu einem Transferzylinder 10 (Falzmessetzylinder) und zu einem 
Falzldappenzylinder 11 transport!^. 



Die Figur 2 ist eine sdiematische Seit^iansicht der Ausfiihrungsform gemfifi Figur 1 eines 
erfindungsgemafien Falzsapparates 13 in emer bahnvemtbeitenden Druckmasdiine 14 mit 
25 einer erfindungsgemafien Voxrichtung zum LSngsaufimgen von Klebstoff. In dieser 
Ansicht ist die sich in Transportrichtung 15 bewegende Bedrockstoffbahn 12 vom 
Falztiicfater 1, tiberdie Falzwalz^ 2» die oberaa-Zugwalzen 3, die 
Querpecforationseinrichtung 4 bis zur OingspeifQiHdonsemric&tung 5 und den unteren 
Zugwalzen 7 gezeigt Das Perfoxationsmesser 16 der LSngspeifoiationseiniiclitung 5 wird 
30 mit der Achse dner Falziinie 17 mittels der Amriebsemhdt 20 ausgerichtet Diese Achse 
entspticht erne Lmie auf der Bedruckstofibahn 12 far emea zwriten Lfingsfelz (nach der 
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Erzeugung eines ersten LSngsfelzes auf dem Falztrichter 1), welcher im Falzapparat 
beispielsweise mittels eines Schwertfelzwerkes (hier nicht zeichneriscli dargestellt) erzeugt 
wild. Das Petforalioiismesser 16 und die Klebstoffeuftragimgsemrichtung 6 sind mittels 
einer statren Verbindung 19 niitemander gekoppdt, so dass sie korreUert bel due 
VeisteUmg derl^gqjerforationseinrichtung 5 in Tiansversaliichtiing 18 bewegt'weiden. 
Die Klebstoffaoiflr^aagseiniichtung 6 ist derait am die WeUe der 
Langsperfbrationseinrichtang 5 sohwenkbar, dass der Absfand Aiifiiagungskop& 22 
zur Bedruckstoffbahn 12 vetanderbar ist Die Klebstoffeuftragungseiiiriditiing 6 kann 
derart flbw einen der seitlichai Rafamen 21 des Falzappaxates 13 hinaus vecsteUt wetden, 
dass sie leidbt za^nglich ist. 
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PATENTANSPRDcm 

1. Vorrichtung zum Langsaufltagenyon KlebstofiF, in dttrai Falzappatat (13), wobei cte 
^glzappaiat (13) in FSrdemchtuiig (15) der BednidcstofJbalm (12) iiachcdnander 
an^ardnet einen Falztrichter (1), eine IJngBperforationsdimchti^ (5), deim 
Perforationsmesser (16) transveisal zur Fdideniclituiig (1 5) vetstellbar ist, und einen 
(^isclmeider (g) aufweisf, 
dadurch gekennzeiclmet^ 

dass eine Klebstof&nfizagangseinrichtung (6), deren Aufbagnngskopf (22) kocceli^ 
mit dem Perforationsmesser (16) verstellbar ist, in ^irde^cht^ (1 5) dem 
Falztxidxter (1) nachgeordnet und dem Querscheider (8) vorgeordnet ist. 

2- Voxxicfatung anim LSngsauftragen vou Klebstoff gemfiB Anspnich 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Klebstofbufhiagmgseimichtimg (6) getaktet steuerbar ist. 

3. Vonichtimg zum I^ngsauffaragen von Klebstoff gemSfi Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gckennzeichnet, 

dass der Anflragungskopf (22) derart angeordnet ist, dass Klebstoff anf die 
BedruckstofEbahn (12) in F5rdeniditong (15) der Langsperforationseinrichtung (5) 
nachgeordnet anlgetragen wird 

4. Votdchtung zum LSngsauftra^en von Klebstoff gem9fi einem der vorsfehenden 
AnsprilcliB, 

dadurch gekennzeichnet» 

dass der Falz^arat (13) eine (^u^petforationseizmcbtung (4) umfasst, welche in 
FoideiridLtung (15) der Langsper&rattcmseinrichtung (5) und der 
Klebstofibtifb^agirngseinddbtung (6) voigeordnet ist 



5. Vordchtung zum LSngsaufiragen von Klebstoff gemSB einem der vorsteh^en 
Ansprfiche, 
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dadurch gekennzeichn et, 

dass das Perforationsmesser (16) und die Klebstofifeirthragtingsvorrichtimg (6) mittels 
eines gemeinsamen Antriebs (20) transversal (18) zur Ffirdetricfatung (15) korreliert 
verstellbar sind. 

6. Vorrichtung zum Langsaufiragea von KlebstofT gemSfi einem der vorstehenden 
AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet^ 

dass das P^rfoiatioiismesser (16) und die Kl6bstx>£&ufibragang5vomc^^ (6) 
transversal zur Fdrdenicbtung (15) fest gekoppelt sibod. 

7. Vonicfatong zum LSngsauftragen von Klebstoffgemflfi cinem der vorstehenden 
AnsprOche, 

dadurch gekennzeichnet^ 

dass der Auftragungskopf (22) auf unt^chiedlidie AbstSnde zur Bedruckstoffbahn 
(12)euisteUbarist 

8. Voirichtnng zum Langsaufiiagen von Klebstoff gemiifi einran der vorstehendexi 
AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Klebsto£&uftr^;ungsvornclitung (6) in einer Halterung aufgenoimnen ist^ 
ivelche fiber einen seitlichen Rahmen (21) des Falzapparates (13) hinaos verstellbar ist 

9. Falzapparat(13)^gckeiinzeichnet durch 

wenigstens eine Vornchtong zimi LSngsauftragen von Klebstoff gemSfi einem der 
vorstehenden AnsprQche. 

10. Bafanverarbeitende Dmckmaschine (14), 
gekennzeichnet durch 

wenigstens einen Falzappamt (13) gemafi Anspruch 9. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Es wild eine Vomchtimg zum Langsaufbagen von Klebstoff. in einem Falzapparat (13) 
einer balmvetarbeitendettDraokinaschine (14) offenbart, wobei der Falzappamt (13) in 
Faidetriohtung (15) der Bediuckstofifbahn (12) nacheinander angeordnet einen Falztrichter 
(IX eine Langspeifotationseinrichtung (5), deren Peiforationsmesser (16) transversal zur 
F5ntenichtiing (15) verstellbar ist, und einen Querschneider (8) aufweist, welche eine 
inFdrderachtung (15) dem Falztrichter (l)nachgeoidnete und dem Querscheider (8) 
vorgeordnete Klebstofianftragungseinrichtung (6) aufweist, deten Aufiragungskopf (22) 
koneliert mit dem Perfcaationsniesser (16) vetstellbar ist 

(Fig. 2) 
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